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Gestione controllata di tutti i processi produttivi
« Controllo dei flussi di lavoro

Gestione accurata dei cicli di manutenzione

Controllo delle giacenze per evitare sprechi

Controllo costante della qualita di produzione

Controllo e ottimizzazione consumi
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CONTROLLO FLUSSI LAVORO

Revisione dei processi per renderle sempre piu automatizzati e
meno dipendenti dal fattore umano che sotto stress puo determinare

problemi e ritardi.

Aggiornamento costante delle tecnologie per non rimanere indietro

ed essere costretti ad investire di piu...

vuole fare..

RIP Current Release: V8.1
Key Features & Benefits
*Major performance enhancements
*Agfa Balanced Screens as standard feature
*Improved color management
*Font work
*Improved trapping system
Adjustable trap cell size

Traps complex transparencies
Adjustable compression of trap data

ARKITEX Next Release: V 7.x
Soft Proof Comparison
Supports comparison between pages
Can be versions of the same page, or
two completely different pages.
Improved Fast Track
Image all plates without a plan
Supports 2/4/8-up imposition
Extracts information from file names
and folders

magari quando meno lo si

Inje¢tions of Botex‘can
spread into your brain’

FastEnders b s
star’s lover
‘is masked

murderer’

L.




- gmde
CONTROLLO CICLI MANUTENZIONE

Una manutenzione costante e pro-attiva riduce i costi di gestione degli
impianti, minimizzando le problematiche dovute a blocchi improvvisi e
rotture di parti.

Pulire sempre tutti i filtri (anche quelli dei PC !) e avere cura della aria
compressa, in alcuni casi si sono verificate rotture di spinner nei CTP
per presenza polvere e/o olio nelle tubazioni

Fare sempre una buona manutenzione della rete (network) e dei PC
aggiornando sempre i sistemi operativi con patch e aggiornamenti,
consigliandosi prima con il servizio di assistenza.

Proteggere la rete e i PC con Firewall e Antivirus, questi ultimi stanno
diventando sempre piu insidiosi e si moltiplicano i casi di fermi.
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Controllo giacenze per evitare sprechi e..

» Raccolta dati da tutto il ciclo produttivo (sistema statistiche)
e Analisi “colli di bottiglia”
e Picchi produzione
Tempi chiusura ricezione e chiusura produzione lastre
Analisi produzione per linea e quindi consumi per linea e totali
Lastre rifatte o danneggiate
e Lastre prodotte per edizione

Break Down b,

Hou
10:00 11:00 12:00 16:00 17:00 18:00 19:00 20:00 21:00 22:00 23:00 00:00 01:00 02:00 03:00 Total
CTPO8 0 191 46 589
CcTPos [ 206 0 580
CTP10 40 155 44 688
Date 05/18/2009 SIEN 9 20 4 a77
cPi2 0 2% 13 an
dow CTP13 0 24 407
Line dusring Production Wind Gik14 L 24 570
............... cTPis 0 [ 178
r cPi6 38 2% 549
car7 40 84 735
crPi8 0 84 591
fa30) 0 [
Total 118 152 168 7 6 448 767 836 137 638 404
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GESTIONE COSTANTE DELLA QUALITA'....

Arkitex OptiINK

» migliorare la stampabilita dei prodotti
- ridurre i tempi di avviamento macchina
* riduzione consumi inchiostro (colore)

Il Softproofing quale strumento per:

« valutare in tempo reale che cosa sto producendo e come
- gestire 'utilizzo dei materiali di stampa con elementi scientifici
- verificare la qualita di quanto utilizzo.

- liberarsi dalla soggettivita e dalla impredicabilita dei risultati
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:Arkitex OptiINK
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Come inserire Optilnk nel workflow

:Arkitex Optilnk

Ny-
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Sa|l} 4dd
POABS-]SOD)

GRAFIX Imager
RIP

PDF files
for optimization

<

Arkitex
System

PDF files
for optimization

GRAFIX Imager
RIP

PDF files > .i" Cost-saved Next stage of
for optimization N7 Sor e~ | PDF workflow

:Arkitex Optilnk
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Come funziona Optilnk

Il sistema si basa su profili ICC:

* ISOnewspaper26v4

* ISOnewspaper30v4

« ISOwebuncoated

- ISOwebcoated

* ISOcoated

... profili personalizzati del cliente
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Come funziona Optilnk

Applica al file PDF processi di:

* GCR (Grey Component removal)
* ISSR Intelligent Source-Space Recognition
» Agfa Advanced CMM (Colour Management Module)




CMYK 1SOcoated GCR

CMY 1SOcoated GCR

K ISOcoated GCR

GCR Gray Balance
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ISSR Intelligent Source-Space Recognition

Se il file PDF che riceviamo & in CMYK ma non ha incorporato il
profilo usato per generarlo, il software ISSR € in grado di
ricostruire il profilo originale usato e quindi evita una
riproduzione con colori errati o0 non corrispondenti all’originale

Agfa Advanced CMM (Colour Management Module)

Durante la conversione colore vengono operate delle
interpolazioni che a volte non coincidono perfettamente al
modello; grazie al brevetto Agfa Advanced CMM questi errori
vengono corretti in modo da avere una assoluta corrispondenza

fra mappe e modelli
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Problemi di registro

Before Optilnk After Optilnk

L’azione di Optilnk si puo notare anche in casi di fuori registro e di effetti
di scarico dell'inchiostrazione
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Problemi di inchiostrazione

C
(/)j //4/1 vl
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Quanto inchiostro si risparmia?

Per rispondere a questa domanda Agfa Belgio ha predisposto
un servizio per i clienti che vogliano verificare la quantita di
inchiostro risparmiato con Optilnk.

Basta semplicemente inviare una pubblicazione in PDF, e
grazie ad un software di calcolo elaborato da Agfa verra stabilito
il quantitativo minimo e massimo di “ink-save” possibile.
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Softproofing a bordo macchina
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Struttura

Il sistema e composto da un software
che viene installato su una macchina
“server” e da un Client su ognuno dei
quali vengono installati un monitor
Touch Screen per impartire i
comandi, ed un monitor ad alta
risoluzione calibrato per visualizzare
le pagine con il profilo della rotativa
adeguato al tipo di inchiostro e
carta che si sta utilizzando in quel
momento
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Inserimento nel workflow esistente

L'inserimento del "Soft Proofing" in una realta esistente avviene nel
seguente modo: i files che producono le lastre (tiff a 1 Bit) vengono
catturati dal sistema il quale provvede a ridurre la risoluzione (1200 ->

144 dpi) da stampa a video e li invia al server.

On-press softproofing workflow

Press 3
L‘JL-'.; e

Serengpity Blacionagic
Remote client
Cusiomss anline proaling
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Comandi Touch Screen

= Navigatore con controllo zoom

= Visualizzazione effetto trasparenza

= Visualizzazione delle chiavi calamai

= Visualizzatore "total ink"

= Visualizzatore zone con % di inchiostrazione

= Calcolo quantita (peso) di inchiostro rispetto alla tiratura
= Lentino (dinamico controllato dal dito su touch screen)

= Visualizzatore pagina precedente/successiva

=  Multi pre-set

= Rotazione 90 - 180- 270°- Speculare - Negativo - Auto-Crop
= Selezione preset di rotativa via touch screen

= Visualizzazione pagine con versione per quotidiani

= Visualizzazione Canali Colore (progressiva)

= Aggiunta di note per gli operatori
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SHOW PAGES
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SHOW EXCESS INK (eg: Display Areas Over 320%)

RN -

- e "v-‘ »
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View Actual
Halftone Dots
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NEWSPAPER PAPER BACKGROUND SIMULATION

Voreppe : 72 kilos de haschisch saisis par b P. 1.
le dauphinée ID’“’" TRl bockocs e prk L
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de M.lChEl Plalnm
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SHOW INDIVIDUAL PLATE SEPARATIONS

19.582K

INK KEY
OPENING %
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Unita Filtraggio su sviluppatrici LP82ultra
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Ottimizzazione consumi e cicli manutenzione

Nuova unita di filtraggio chimici

* risparmio sui cicli manutenzione
* risparmio sui consumi chimici
e risparmio sul consumo acqua
* risparmio sul recupero “waste”
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Principio di funzionamento

« Ciclo continuo 24 su 24 ore per garantire che tutto sia
processato attraverso filtri a calza di 5—10-25 micron.

« Controllo automatico del circolo

Il filtro a calza e in grado di filtrare perfettamente I'alogenuro di
argento presente nel chimico della sviluppatrice

Sostituzione molto semplice del filtro

——
1
|

I _ll'n‘l
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Installazione presso Monza Stampa




