
TecnoMeeting Asig
Verona 27 settembre 2007

ABB Workflow Solutions

Pianificazione e Controllo del
processo industriale nei quotidiani

…….e non solo……….
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MPS Cockpit
il cuore del processo

Non sostituzione del controllo dei singoli sottoprocessi, ma “in stretto collegamento” con essi



Multi prodotto -  multi sito

da qui si gestiscono più centri stampa (anche remoti): massima sinergia e flessibilità nel
far fronte ad eventuali difficoltà operative in uno o più di essi



Un unico “cruscotto” in cui pianificare la produzione e
monitorare l’avanzamento del processo

La pianificazione delle
 varie attività

Le risorse in uso

Immediato riscontro di conflitti
di programmazione



La pianificazione del prodotto e
della produzione

Il prodotto finale
viene scomposto nei
diversi elementi
stampabili e
pre-stampati che lo
compongono



La pianificazione incomincia dal
prodotto finale

ciascun prodotto viene caratterizzato per
ciascuna data di publicazione attraverso

• numero di edizioni
• struttura e la quantità di ciascuna edizione
• inserti, supplementi, pre-stampati
• dati di diffusione
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Version 1

La pianificazione delle singole componenti

Edition A

Version 2

A

Version 3

I1+I2
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Edition B B

Ogni edizione (prodotto distribuito) diventa la somma di singoli parti elaborate anche in
momenti diversi



Visione di insieme della pianificazione di un prodotto

Defining color content of pages

dati di stampa dati di stampa 

struttura prodotti 
in produzione  

Composizione pagine
per ciascun prodotto in
coda di stampa 

Lo Lo scheduleschedule di stampa di stampa
su ciascuna unità di stampa su ciascuna unità di stampa 
evidenziato per prodotto evidenziato per prodotto 
e sue singole componentie sue singole componenti
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Sales management
inserts and direct advertising

MPS InsertManager
Page planning and assembly

MPS PageManager

L‘integrazione con MPS Insight
maggiori dettagli nel monitoraggio e raccolta dati di produzione

-
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il modulo Ink Imposition
Cilindro per cilindro
zona per zona, vengono indicati
gli inchiostri usati per una
sequenza di lavori,
 o per un lavoro singolo

Il lavoro BN utilizza sul cil.6 uno 
spot color chiamato HKS13, che
non è stato utilizzato per i lavori 
precedenti J,BS,RD,RL 

Il lavoro BN utilizza sul cil.2 lo
stesso
Ciano e sul cil.3 lo stesso Giallo
utilizzato per i lavori
precedenti J,BS,RD,RL



Il modulo  Newsprint Imposition

Visualizzazione per ciascun lavoro in stampa, della 
tipologia di carta usata (o pianificata) su ciascun 
portabobina

Si visualizzano informazioni quali:
•identificativo porta bobina
•fornitore carta
•grammatura
•larghezza bobina
•configurazione colore (4/4, spot…)
•numero copie (prevista tiratura)
•numero copie rimaste da stampare



Il modulo  Newsprint Imposition

Stampa in corso

Stampe in coda

Zone in uso



Il modulo  Plates

Visualizza tutti i lavori in stampa, accodati e 
raggruppati per sezioni di rotativa ed ordinati in base 
all’inizio del tempo di preparazione
 
Per ciascun lavoro viene indicato 
•il numero minimo di lastre richieste 
(senza le eventuali attualizzazioni)
•il numero totale di lastre prodotte 
(incluse le attualizzazioni)
•il numero di lastre mancanti 
tipologia di carta usata (o pianificata) su ciascun 
portabobina



Il modulo  Plates

Si allerta che la mancanza di lastre
non consente di iniziare la stampa di
BRUX su F1, di NALU su F2 e BRWA
su F3 



Il modulo Plate Events
Visualizza informazioni sulla produzione
lastre relativa a singolo lavoro da stampare

ora di inizio e fine
preparazione
lastre (secondo
programmazione)

andamento reale
della preparazione
lastre (quantità)

andamento reale
lastre mancanti
(quantità)



Il modulo Print Jobs
Confronto in un determinato istante tra dati
di produzione reali e quelli programmati,
per ciascun lavoro (print job)

Ritardo di fine
produzione di
SUPP rispetto alla
pianificazione

Dati di dettaglio relativi a lavori in fase di
stampa (SUPP su F1) (da MPS Production)
-copie nette
-scarti
-copie rimaste da stampare



Il modulo Print Events
Visualizza informazioni sulla produzione
copie relativa ad un singolo lavoro

andamento secondo
pianificazione e reale
produzione delle copie
lorde e delle nette

Andamento di altri eventi
- preparazione
- inizio produzione
- inizio copie buone
- rottura carta
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MPS InsertManager
per ottimizzare la vendita, la gestione e la distribuzione degli inserti



MPS InsertManager
nell’area vendita

Vendita e pianificazione degli ordini

Processo step by step di acquisizione lavori

• Prima richiesta del cliente
– Prenotazione, ma non ancora l’ordine

• Ordine
– Parte commerciale completata, gli inserti non sono ancora

rilasciati

• Approvazione
– Controllo commerciale e tecnico, gli inserti sono a magazzino



La pianificazione commerciale

Quello che viene pianificato...

• Tipo di inserto e sue caratteristiche

Gli ordini per...

- Inserti pre-stampati, vengono
inputati manualmente

- Inserti stampati in casa vengono
creati automaticamente da
InsertManager e possono essere
selezionati direttamente dalla lista degli
ordini



La pianificazione commerciale

Quello che viene pianificato...

• Area di distribuzione
– Aree pre-assegnate
– Aree specifiche per

ciascun inserto



La pianificazione commerciale

Pianificazione a zone variabili

Le zone vengono definite selezionando un
range di ZIP o con il cosidetto Lazzo

Lazzo



La logistica
La gestione degli arrivi dei pre-stampati, dei
dischi, dei pallets

• Materiale in arrivo
– Inserti
– Pallets
– Dischi

• Vista d’insieme di
dischi/pallets per
fornitore

• Resi
– Inserti
– Pallets
– Dischi



La logistica
La gestione del magazzino inserti

BMW

• Magazzino
configurabile

• Carico/scarico
materiale con
semplice drag &
drop
– aggiungi
– togli per

• Produzione
• Nuovo accumulo
• ripacchettamento

– Disco a pallet
– Pallet a disco

• Scarti



La pianificazione di produzione
Stato di avanzamento

• Display di…
– commesse inserti
– numero di inserti richiesti
– numero di inserti disponibili in stock

• …per un giorno di produzione



La pianificazione di produzione
Allocazione delle risorse

• Allocazione degli inserti sugli
alimentatori delle inseritrici

• Display della struttura di inserimento
per uno specifico prodotto/edizione



La pianificazione di produzione
Trasferimento della pianificazione a MPS Cockpit

• Esportazione di ...
– tutte le edizioni ed inserti
– una edizione
– un inserto

• … di una pubblicazione di un giorno
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